TECHNICKY DATOVY LIST (05/2016)

- polyadi¢ni formovaci silikon

| Pouziti |
» vyroba houZevnatych forem s vysokou taznosti
» vysoka odolnost proti natrzeni
» vyroba forem pro liti voskd, sadry, umélého kamene
» lici systém s nizkou viskozitou
» moznost stanoveni viskozity smési pridanim tixotropni ptisady
» minimalni smrsténi

|zakladni vlastnosti |

Vlastnost/veli¢ina GMS 4546 GMS 4546 Smés

-komponenta | -komponenta A+B

A B
Barva - transparentni | transparentni | transparentni
Zapach bez zapachu bez zapachu bez zapachu
Viskozita dynamicka | mPa.s 8500 8500 8500
Hustota g/cm3 1,10-1,12 1,10-1,12 1,10-1,12
Symbol nebezpedi . . p ni
Podminky 10 — 40°C 10 — 40°C
skladovani Obé komponenty skladujete v tésné uzavienych
originalnich obalech na suchém misté.

| Zpracovani

» komponenty je nutno pred pouZitim radné promichat a homogenizovat
» vytvrzeni za pokojové nebo lehce zvySené teploty
» optimalni vakuovani smési: 5-8min pfi hodnoté vakua 30-40mbar

Smésovaci pomér komponent Hmotnostni dily Objemové dily
A:B A:B
100: 100 100: 100
Doba zpracovatelnosti po smichani
@ 12-15 min / 25°C
Doby vytvrzeni — dosazeni 95%
finalnich mechanickych vilastnosti 10-12 hod / 23°C
nebo
3-4 hod /60°C
nebo
1 hod/80°C
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|Upozornéni

Polyadi¢ni vytvrzujici reakce je velmi citlivd na nasledujici latky:
«  soli tézkych kovl
« aminy (obsazeny ve tvrdidlech epoxidovych systém& i polyuretan()
« siru a jeji slouceniny

Snimany povrch musi byt zbaven vSech necistot!

F1
=S = SSI-CH=CH, - =5-CH,-CH-Si

Formy pouzivejte az po Gplném vytvrzeni silikonu GMS 4546!

| Aplikace tixotropni pfisady GMS Tixo

Polyadicni silikon GMS 4546A+B Ize s pomoci tixotropni pfisady GMS Tixo pouzit i
jako natérovy, tixotropni systém pro vytvareni skorepinovych elastickych forem.

Optimalni davkovani:

GMS 4546A + GMS 4546B + GMS Tixo (100:100:0,2)

Upozornéni:

VysSi podil tixotropni pfisady GMS Tixo m{ize negativné ovlivnit vysledné
mechanické vlastnosti systému GMS 4546, predevsim pak odolnost proti natrZeni.

|Vytvrzeni v zavislosti na teploté vytvrzeni

Teplota vytvrzeni 25°C 60°C 80°C 120°C 150°C
Doba vytvrzeni (hod) 10-12 3-4 - -
Doba vytvrzeni (min) - = 1,0 - -

|VIastnosti po vytvrzeni

Vlastnost Norma Jednotka | Hodnota
Hustota g/cm3 1,10-1,12
Tvrdost Shore A A44-A46
Pevnost v tahu ISO 572 MN/ mm2 | 3,0-4,0
Protazeni do pretrzeni 1S0 572 % 370-380
Odolnost proti natrzeni - kN/m 18-20

[Podminky skladovani

Obé komponenty je nutno skladovat na suchém misté v dobte uzavienych
originalnich nadobach v teplotnim rozmezi 10 — 40°C.

Nase technické rady pro zpracovani materiald odpovidaji dnesnimu stavu nasich znalosti. Pfesto
nezapominejte na vlastni zkousky materialll v souvislosti s Vasim konkrétnim pouZiti, zkuSenostmi
atd. Vlastni pouziti material& je mimo nasi kontrolu a jste za né plné odpovédni. Zarucujeme
bezvadnou kvalitu odpovidajici nasim vseobecnym podminkam prodeje a dodani.

Dodavatel:
Dawex Chemical s.r.o., Karlovo namésti 260/16, 120 00 Praha 2
t: 777 644 770 e-mail:info@dawex.cz
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