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1. VSeobecni

Technicka specifikace vymezuje vicni skladbu vnijSiho kompozitniho zateplovaciho
systému (ETICS) LUKOTHERM s izolantem z pinového polystyrenu, jehoz vyrobcem je firma
Luéebni zavody a.s. Kolin, IE: 46357360, Prazska 54, 280 24 Kolin, Eeska republika.
Specifikace vychazi z ETA é. 07/0060 vydaného uvedenému vyrobci ETICS a je pro navrh a
realizaci systému zavazna. Stejné podminky plati i pro ETICS LUKOTHERM mineral, jehoz
technické specifikace vychazi z ETA €. 07/0061. S ohledem na mozné zminy ve vyrobnim
programu vyrobcu slozek systému v dalsim obdobi si vyrobce ETICS vyhrazuje pravo technickou
specifikaci aktualizovat. O zminach ve specifikaci je vyrobce ETICS bez odkladu povinen
informovat dotéené osoby.

MontéZni navod plati pro realizaci a psedani systému ETICS. S ohledem na pgepokladané
uzemi aplikace, tj. na Uzemi Eeské a Slovenské republiky, respektuji pokyny pro realizaci
ustanoveni éeské narodni technické normy ESN 73 2901: 2005 Provadini vnijsich
tepelniizolaénich kompozitnich systému (ETICS).

2. Zakladni pojmy

ETICS (External Thermal Insulation Compaosite System) — vnijsi tepelniizolaeni kompozitni systém
— kontaktni montované souvrstvi, jehoz ueelem je zvySeni tepelniizolaeni funkce obvodového
plasti budovy zvenku.

Souéést ETICS = prumyslovy vyrobek, ktery je vybran vyrobcem systému ETICS pro jim uréené
pouziti v systému ETICS.

Viyrobce ETICS — pravnicka nebo fyzicka osoba, kterd navrhla a sestavila ETICS, podle zvl&stnich
pgedpisu opatsila potsebnou dokumentaci ETICS, provedla psedepsané zkousky ETICS a uvedla
ETICS na trh.

Povigeny zastupce vyrobce ETICS — pravnicka nebo fyzicka osoba, kterd uzaveela s vyrobcem
ETICS smluvni vztah o vykonu nikterych prav a povinnosti vyrobce ETICS.

Zhotovitel ETICS — pravnicka nebo fyzicka osoba, opravniné k provadini ETICS, ktera podle
pokynu vyrobce ETICS zabudovéava systéem do stavby. Vyrobce ETICS pravidelni organizuje ve
spolupraci s povigenymi zastupci vyrobce ETICS Skoleni realizaénich kapacit a vede evidenci

o proskolenych osobach.

Projektant ETICS — pravnicka nebo fyzicka osoba se zvlastni zpusobilosti, ktera pro konkrétni
stavbu navrhuje konkrétni skladbu ETICS veetni detailu v souladu s pokyny vyrobce ETICS a s
aktuélnimi pozadavky zavaznych pgedpisu s ohledem na datum a misto uvazované realizace
ETICS - tj. osoba, ktera zhotovuje projektovou dokumentaci ETICS.

Dokumentace ETICS — soubor dokumentu, nutnych k uvedeni systému ETICS na trh.

Projektova dokumentace ETICS — soubor dokumentu, vypracovany pro konkrétni podminky
jednotlivé stavby s vymezenim konkrétni specifikace jednotlivych vrstev a s posouzenim navizené
skladby podle mistni platnych zavaznych peedpisu.

lzolant EPS — fasadni desky z expandovaného pinového polystyrenu dle ESN EN 13 163, pro
potseby tohoto dokumentu vyhradni typy EPS 70 (F) nebo EPS 100 (F).

lzolant MW — fasadni desky z mineralnich viaken dle ESN EN 13 162 — TR 15, pro potseby
tohoto dokumentu vyhradni desky s podélnou orientaci vlakna.
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3. Pokyny pro montaz systému
LUKOTHERM a LUKOTHERM mineral - montazni navod

3.1. Obecné podminky pro montéz systému ETICS

Montézni prace musi byt provadiny v rozmezi teplot +5 a7 +30 °C (teplota ovzdusi i podkladu).
Prace nelze provadit v desti a pgi silném vitru. Nanesené hmoty musi byt po dobu zrani
chraniny pged nepsiznivymi atmosférickymi vlivy (nejméni 48 hodin). Uvedené podminky je

nutné zabezpeeit vhodnymy technickym opatsenim nebo organizaci praci.

3.2. Pgiprava podkladu

a) Peed zahajenim praci se provede kontrola stavu podkladu. Jednotliva technické& opateeni jsou

uvedena v tabulce.

Stavajici stav podkladu

Doporuéené opatseni

Vihky podklad

Na zékladi rozboru pgiéin buT odstranini pgiein
vihkosti a zajistini vyschnuti nebo jen zajistini
vyschnuti.

Zapraseny podklad
Mastnoty na podkladu

Ometeni nebo omyti tlakovou vodou.1)
Odstranini mastnot tlakovou vodou s pgisadou

vhodnych eisticich prosteedku 2); omyti éistou tlakovou vodou.1)

Zneeistini odbedoovacimi
nebo jinymi separaénimi
prostgedky

Odstranini odbedoovacich nebo jinych separaénich
prostsedkll vodni parou s pouzitim eisticich
prostsedku 2); omyti éistou tlakovou vodou.1)

Viykvity na vyschlém podkladu

Mechanické odstranini;
ometeni, omyti tlakovou vodou. 1)

Puchyge a odlupujici se mista

Mechanické odstranini; ometeni; psipadni mistni
vyrovnéni-nebo reprofilace maltou, zajisfujici
soudrznost podkladu nejméni 200 kPa; vzdy zajistit
vyzrani a vyschnuti pouzitych hmot.

Mech, lisejnik, jiné biotické
napadeni

Mechanické odstranini po zvihéeni podkladu,
oSetseni chemickymi biocidnimi prostsedky;
nasledni zajistit vyschnuti.

Aktivni trhliny v podkladu

ETICS neprovadit, dokud nedojde k uréeni pgiéin
vzniku a jejich sanaci.

Nedostateéna soudrznost 4)

Posoudit zpevoujici Géinky penetrace podkladu,
podle potseby nasledni mechanické odstranini
nesoudrznych vrstev a pgipadné vyrovnani podkladu.

Nedostateéna Mistni nebo celoplo3né vyrovnani vhodnou hmotou
rovinnost 5) zajistujici soudrznost podkladu v hodnoti 200 kPa.4)
Nestejnorodost, Napustini podkladu penetraenim prosteedkem,

peiliSné savost

podle potseby opakovani.
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1) Po éistini tlakovou vodou musi podklad pged aplikaci ETICS dostateéni vyschnout.

2) Poed uzitim chemickych éisticich prostsedku kontaktujte vyrobce
ETICS a konzultujte jejich pouziti.

3) Pravzdudné neaktivni trhliny se vyplni napg. lepici hmotou. Smr¥ovaci trhliny v omitkach
(neni-li omitka na poklep dutd), nejsou na zavadu. Stavajici dilataéni spary v podkladu musi
byt peiznany ve fasadnim lici, zachovany a v psipadi poteeby sanovany.

4) Doporueuje se prumirné soudrznost nejmeni 200 kPa s tim, ze nejmensi jednotlivd hodnota
musi byt alespoo 80 kPa. V peipadi mistniho vyrovnani nebo reprofilace vhodnou hmotou
musi byt zajisStina soudrznost nejméni 250 kPa.

5) Pgipustna nerovnost podkladu je < 20 mm/m.

b) Veskeré prvky na podkladu, které znemozouji montéz ETICS, nebo by mohly zpusobovat
nezadouci tepelné mosty, se musi demontovat. Jejich zpitna montédz musi zajistit vodotisnost
a spInini pozadavku tepelnitechnickych a pozarnich norem.

c) Veskeré préace, které zvySuji vinkost podkladu, musi byt provedeny s dostateenym pgedstihem
tak, aby podklad mohl vyschnout.

d) Provadi-li se montaz ETICS u novostaveb, musi byt' dokonéena stsecha a veskeré stavebni
prace, pei nichz dochazi k zabudovani technologické vihkosti, a zateplované zdivo musi byt
naleziti vyschlé.

3.3. Montéz soklové (zakladaci) listy

Pro montéz se doporueuje pouzit soklové hlinikové listy tloustky minimalni 0,8 mm. Rozmiry
profilu soklové listy musi odpovidat tlousfce desek tepelné izolace. Soklova lista se kotvi do
podkladu pomoci zatloukacich hmozdinek. Hmozdinky jsou od sebe vzdaleny podle profilu listy
(tloustka izolantu) a typu podkladu 300-500 mm. Nerovnosti podkladu Ize kompenzovat
vkladanim vymezovacich podlozek pod listu v misti kotveni hmozdinkou. K podélnému napojeni
(stykovani) list se pouzivaji plastové spojky. Je zak&zano stykovat soklovou liStu na narozi nebo v
koutech. Pokud je nivelita soklové listy pod Urovni funkeni hydroizolace, je nutno pgijmout
konstrukéni opateeni k zamezeni vnikani vzlinajici vihkosti do systému.
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3.4. Lepeni a kladeni tepelniizolaenich desek

K zatepleni se pouzivaji tepelniizolaeni desky z fasadniho pinového polystyrenu (EPS 70 F,

EPS 100 F — ESN EN 13 163), nebo fasadni desky z mineralnich vlaken, v daném pgipadi

s podélnou orientaci vliakna (ESN EN 13 162 — TR 15). K lepeni pouzijeme tenkovrstvou
cementovou maltu TS SPECIAL, kterou peipravime podle ndvodu na obalu. Lepici maltu
nanasime vzdy na rub desek po obvodu v pasu Sigky cca 80 mm a bodovi ve 3 bodech

v podélné ose desky (plati pro forméat desky 1000x500 mm). Desky lIze v psipadech dostateéni
rovného podkladu lepit i celoplodni. Lepici malta nesmi byt nanesena na boénich plochéach
izolaénich desek a ani se nesmi vytlaéit do spar mezi nimi. Ve styku s maltou a tedy i

s podkladem musi byt minimaini 40 % plochy rubu desky. Je nutno spolehlivi podmaltovat
mista osazeni viech kotev (hmozdinek). Desky klademe na suchy penetrovany podklad

od soklové listy vzestupni na vazbu v ploSe i na narozich. Je-li systém ETICS v kontaktu

s terénem, a nebo méni nez 200 mm nad pgilehlym terénem, je nutno pouzit tepelntizolaenich
desek se snizenou nasakavosti (naps. soklové desky RIGIPS). Desky se lepi na tisny sraz.
Peipadné mezery mezi deskami se vyplini pged provadinim armované stirky nizkoexpanzni PU
pinou nebo tisnym zasunutim odgezku izolaénich desek. Rovinnost vnijsiho lice izolaeni
mezivrstvy pgi lepeni prubizni kontrolujeme (2 m lati). Na narozi je vhodné izolaeni desky
nalepit s pgesahem (5-10 mm) a po vytvrdnuti lepici hmoty (nejméni 1 den) je zasiznout a
zabrousit. U otvoru se doporueuje osadit izolaeni desky ve fasadni plo3e s takovym pgesahem,
aby peekryly vrstvu izolantu nésledni lepenou na ostini. Viditelna éast okenniho éi dvegsniho
ramu by mila mit po zatepleni shodnou $igku po celém obvodi. Doporuéuje se lepit celé
izolaéni desky. Pouziti zbytku desek je mozné, je-li jejich Sigka nejméni 150 mm u polystyrenu a
nejmént 250 mm u desek z mineralnich vlidken. Svisly rozmir ulozené desky nelze skladat ze
Zbytku nad sebe. Spary mezi deskami izolantu musi byt vzdaleny nejméni 100 mm

od soubiznych upravenych neaktivnich trhlin a spar podkladu, také od zmin tlou&ky konstrukce
projevuijici se na povrchu podkladu a od rozhrani materialu podkladu. Stavajici dilataeni spary v
podkladu musi byt zachovany a pgiznany do zatepleného fasadniho lice.

Neni-li povrch EPS desek do 14 dnu od nalepeni opatsen zakladni vrstvou, nebo jinou ochranou
proti Geinkum UV zageni, musi se odstranit povrchova vrstva degradovana UV zagenim
(pgebrousit). Toto opateeni je nutno vidy povaZovat za nouzové geSeni a neni proto mozno jej
psedem zahrnout do individuélniho navrhu technologického postupu montéze. Spotseba lepici
malty pro lepeni desek je 3—-6 kg suché smisi na 1 m* podle drsnosti a rovinnosti podkladu.
Nalepené desky z mineralnich viaken by nemily zustat bez ochrany vuéi srézkove vodi.
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3.5. Kotveni tepelniizolaeni vrstvy hmozdinkami

S technologickou pgestavkou 2 dny od nalepeni provedeme dodateéné upevnini vrstvy izolantu

k podkladu pomoci plastovych talisgovych hmozdinek.

Eetnost, typ a rozmistini hmozdinek v desce uréuje projekt v zavislosti na konkrétnich

podminkéach.

Psi osazovani hmozdinek je tseba dodrzovat tyto zasady:

- minimalni technologicka pauza mezi nalepenim desek izolantu a zahajenim kotveni je 48
hodin

- druh a rozmiry hmozdinky uréuje projektova dokumentace ETICS pro konkrétni psipad
zateplovaného objektu;

- desky z mineralnich vlidken se musi kotvit hmozdinkami s kovovym trnem;

- poloha vrtu, prumir vrtdku a hloubka provedeného vyvrtu zavisi na druhu pouwztych hmozdinek
a materialu podkladu;

- osa vyvrtaného otvoru pro hmozdinku musi byt kolma k podkladu;

- do podkladu s dutinami nebo do podkladu z vysoce poréznich hmot se vrta bez pgiklepu;

- osazovani hmozdinky se provadi bez rozpirného trnu, talig je nutno zapustit o cca 2 mm
pod lic izolantu;

- teprve po osazeni tila hmozdinky se montuje rozpirny trn zatlueenim nebo zaSroubenim;

- zapustnou montaz hmozdinky je nutno provadit nastroji a postupem, pgedepsanym vyrobcem
hmozdinky (ejotherm STR U);

- chybni osazena (nepevni zakotvend, vyénivajici, deformovana nebo jinak poskozena)
hmozdinka se musi nahradit novou v misti svého pusobeni;

- chybn1 osazena hmozdinka se obvykle odstrani a otvor v tepelné izolaci se vypIni pouzitym
tepelniizolaenim materialem — nelze-li hmozdinku odstranit, upravi se tak, aby nenaruSovala
rovinnost budouci zakladni vrstvy. Zapustine talise osazenych hmazdinek se nasledni zatsou
do roviny vnijsiho lice izolantu tenkovrstvou maltou, uréenou pro provedeni zakladni vrstvy.

Konkrétni druh, poéet a rozmistini hmozdinek uréuje staticky vypoéet. Minimalni poeet
hmozdinek nesmi klesnout pod 4 ks/m? pro izolant z polystyrenu, pod 6 ks/m? pro izolant

z mineralnich vlaken. U izolantu z mineralnich vlaken tlousfky nad 100 mm je minimalni poéet
hmozdinek 8 ks/m?. Pgi pouziti hmoxdinek pro zapustnou montaz se zatkou je nutna minimalni
tloustka izolantu (100) 80 mm. Pro kotveni izolantu (EPS i MW) do pérobetonu a vysoce
leheenych keramickych bloku (naps. nikteré typy bloku od firem Wienerberger, Heluz)

je nutno pouzit hmozdinky se Sroubovacim trnem (ejotherm STR U).
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3.6. Provadini zakladni (vyztuzné) vrstvy

K vytvogeni zakladni vrstvy pouzijeme tenkovrstvou cementovou maltu TS SPECIAL a vyztuznou
tkaninu ze skelnych vldken podle technické specifikace systému (je doporueeno pgednostni
uzivat typ VERTEX R 131 A 101). Maltu peipravime podle navodu na obalu. Na izolant se osadi
ukoneéovaci, narozni a dilataéni profily a psipadné zesilujici vyztuzeni. Obvykla aktivni Sigka
dilataéni spary je 8-10 mm. Listy i zesilujici vyztuzeni se osazuji vtlaéenim do nanesené vrstvy
malty. Mista s peedpokladanou koncentraci napiti, tj. rohy fasadnich otvoru, se vyztuzi peisezy

z tkaniny ze skelnych vldken o rozmiru nejméni 300x200 mm, situovanymi diagonalni v rozich.
Na styku dvou rozdilnych izolantu se bez pgiznané spary musi provest pas zesilujiciho vyztuzeni

s psesahem 150 mm na kaZdou stranu od styku. Zakladni vrstvu provadime nanasenim
tenkovrstvé malty na suché a eisté izolaeni desky. Nejprve maltu rozetsgeme rovnou stranou
hladitka s dukladnym zatsenim do podkladu (dulezité pro zajistini poteebné peidrznosti) a
nasledni zajistime rovnomirné plosné mnozstvi malty zubovou stirkou (obvykle se zubem 8x8
mm). Zakladni vrstva se vyztuzuje vtlaeenim tkaniny ze skelnych vidken do nanesené stirkoveé
hmoty v celé ploSe az k okrajum. Vyztuzna tkanina musi byt ulozena bez zahybu a gadni
vypnuta. Vklada se obvykle shora dolu, psesah pasu na stycich musi byt nejméni 100 mm.
Pozadovana tloustka zakladni vrstvy je 3 mm, kryti vyztuzné tkaniny minimalni 1 mm v plode a
minimalni 0,5 mm na stycich vyztuze. Po zavadnuti malty se vyztwna tkanina ogizne pges vnijsi
hranu soklové listy. Psipadné dekorativni prvky se lepi na dokonéenou zakladni vrstvu. Spara po
jejich obvodu se tisni pruznym akrylatovym tmelem. Provedenou zakladni vrstvu je nutno chranit
48 hodin pged psimym destim a extrémni silnym vitrem. Spotseba malty na 1 m* zakladni vrstvy
by mila einit minimalni 4 kg suché maltové smisi.

3.7. Penetrace zakladni (vyztuzné) vrstvy pod omitku

S technologickou pgestavkou minimélni 48 hodin od dokonéeni vyztuzné vrstvy provedeme
penetraci pod omitku. Tato penetrace je systtmovou souéasti navazujici koneéné povrchové
Upravy strukturalni omitkou. Z tohoto duvodu pgi tomto kroku pgimigeni respektujeme i
aplikaeni pokyny vyrobce omitkoviny. Tato penetrace je obvykle kolorovana na odstin shodny s
barvou koneené povrchove Upravy. Na kolorované penetraci je nutno pei realizaci trvat v
psipadech, kdy hrozi proskrabnuti koneené povrchové Gpravy (ryhovana struktura).
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3.8. Koneéna povrchova Uprava

Provadini vrchni strukturované omitky zahrnuje dvi faze s vlastnimi specifickymi naroky

na realizaci. Pro prvni fazi — natahovani omitkoviny na penetrovany podklad — je nutno zajistit
vrstvu omitkoviny stejnomirné tloustky, odpovidajici velikosti zrna. K tomu je tseba hladitko

s dostateénou tuhosti — obvykle hladitko s listem z nerezové oceli. Pgi natahovani je teeba déle
dbét na to, aby se omitka na okraji pracovniho zabiru neroztirala ,,do ztracena“ a nevytvagela
tak v mistech budouciho napojeni rychle zasychajici kliny, které nasledni vedou ke vzniku mist s
odlidnou strukturou. Strukturovani natazené vrstvy omitek se provadi s vhodnym éasovym
odstupem po zavadnuti omitkoviny, obvykle plastovym hladitkem s minimalnim pgitlakem. Doba
zavadnuti je v prubihu sezony prominliva v zavislosti na teploti, vlhkosti a rychlosti proudini
okolniho vzduchu. Psi uziti disperznich i silikonovych omitkovin je nutno chréanit nekryté fasadni
prvky a vypIni otvoru peed znegistinim. Strukturalni omitkoviny s velikosti zrna pod 2 mm
obecni nejsou vhodné pro zateplovaci souvrstvi (nizsi mechanicka odolnost vrchniho souvrstvi
na izolantu).

3.9. Dokoneovaci prace

Po provedeni povrchoveé Upravy systému musi byt vSechny spary spolehlivi utisniny proti vnikani
sr&zkové vody. Tam, kde tohoto efektu nebylo dosazeno pouzitim vhodného profilu, je teeba
proveést tmeleni akrylatovym tmelem. Vodorovné plochy ve fasadi je doporuéeno oplechovat,
minimalni pgesahy okapnice jsou 30 mm. Pro provadini klempigskych prvku plati ustanoveni
ESN 73 3610 Klempisské prace stavebni. Vdechny detaily svym geSenim a provedenim musi
vyloueit vznik tepelnych mostu a zatékani srézkové vody do tepelniizolaéniho souvrstvi ETICS.

3.10. Bezpeénost a ochrana zdravi pgi montazi

Psi realizaci kontaktniho zatepleni je toseba respektovat platné zakonné

bezpeénostni psedpisy, psedevsim ustanoveni pro prace ve vysce. Pouzité

materialy obsahuji portlandsky cement, ktery je hodnocen jako latka drézdiva (Xi), a disperze
polymeru, které mohou mit senzibilizujici Geinky na pokozku a sliznice. Zdravotni zpracovatelska
rizika jednotlivych komponentu lze zjistit na jejich obalech.

Zdravotni rizika pei praci se smisi s obsahem portlandského
cementu:

R 36/37/38 Dréazdi oei, dychaci organy a kuzi.

R 43 Muze vyvolat senzibilizaci pai styku s kuzi.

S 2 Uchovavejte mimo dosah diti.

S 22 Nevdechujte prach.

S 24/25 Zamezte styku s kuzi a oeima.

S 26 Pgi zasazeni oéi okamziti dukladni vyplachnite vodou
a vyhledejte Iékasskou pomoc.

S 36/37/38 Pouzivejte vhodny ochranny odiv, ochranné rukavice
a ochranné bryle nebo oblieejovy S&tit.

Zdravotni rizika uzivatele stavby po dokoneeni dila:

V souéasné dobi nejsou zndma.
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4. Pokyny pro udrzbu a uzivani ETICS

Tyto pokyny jsou uréeny pro uzivatele vnijsich tepelniizolaénich kontaktnich systému (ETICS).
Obsahuiji hlavni zasady udrzby ETICS s tepelnou izolaci z pinového polystyrenu (EPS) nebo s
tepelnou izolaci z minerélni viny (MW). Pokyny pro Udrzbu jsou zpracovany na zakladi
stavajicich technickych poznatku. Vyrobce ETICS si vyhrazuje moznost jejich aktualizace. Pgipady
pozadavku a podminek nad ramec tichto pokynu je nutno posuzovat individualni a konzultovat
s vyrobcem systému.

Udrzba systému ETICS

4.1. Eidtini fasadniho lice

Eistini se provadi vysokotlakym eisticim zasizenim. Tlak vody je nutné pgizptisobit danym
podminkdm — na z&kladi provedené zkousky eistini tak, aby nedoslo k porueni povrchové
Upravy ETICS. Snizovani tlaku se provadi zvitSenim vzdalenosti trysky od éistiného povrchu.
Maximalni teplota vody je + 40° C. V peipadi pouziti saponatt nesmi zustat jejich zbytky

na povrchu éistiné plochy. Je zakadzano pouzivat pro e€istini latky s podilem organickych
rozpoustidel. Eidtini se doporuéuje provadit tak, aby eistiné plochy vyschly do nastupu mrazu.
Zakladnim cilem pravidelneho ¢eistini fasadniho lice je vedle estetického Geinku pgedevsim
snaha odstranit z omitkovych struktur prachovy nalet a spad, ktery muze vytvaget zachytny
substrat pro biotické Skudce. Lhuta pro myti fasady vodou je 2-5 let v zavislosti na mnozstvi
exhalaci a polétavého prachu v ovzdusi v dané lokaliti a na stupni znegistini konkrétni fasady.

4.2. Udrba, biocidni funkce fasadniho lice

Ve vazbl na pravidelné eistini se s ohledem na mistni rozSigeni biotickych Skudcu, pgedevsim
nikterych druhu plisni (rody Alternaria a Cladosporium), doporueuje v pravidelnych intervalech
obnovit i biocidni funkci fasadniho lice. Uréeni éasového intervalu tohoto druhu Gdrzby mé
prokazatelnou vazbu na regionalni podminky a je v soueasné dobi pgedmitem odborné
technické diskuse. Pro konkrétni peipady doporuéujeme vyuzit moznosti psimé konzultace

s vyrobcem systému ETICS - viz kapitola obchodni a technicky servis vyrobce ETICS.
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4.3. Opravy mechanického poskozeni

V pripadi mechanického poskozeni systému (obvykle pruraz vrchniho souvrstvi na izolantu) je
nutno bez odkladu zajistit opravu, vedouci k zamezeni pruniku srazkové vody do systému. Pai
opravi se vysizne pravidelny segment v rozsahu poskozeni, obvykle na celou tlou¥ku tepelné
izolace. V okoli cca 100 mm od obvodu vysezu se opatrni obrousi povrchové Upravy systému az
k vyztuzi zakladni vrstvy. Na peipraveny podklad se vlepi vysek stejného izolantu shodného tvaru.
Po zatuhnuti lepici hmoty se vypini psipadna spara mezi puvodni a novou tepelnou izolaci
tepelniizolaénim materidlem stejného druhu, u polystyrenu se mohou spéary do 5 mm Sisky
vyplnit nizkoexpanzni PU pinou. Izolant se podle poteeby zabrousi.

Na vyrovnany povrch izolantu se nanese nova zakladni vrstva s psesahem sioviny min. 80 mm
pges puvodni vyztuzeni. ZvySenou pozornost je tseba vinovat zachovani funkce puvodniho
vyztuzeni a zachovani roviny nové a puvodni zakladni vrstvy. Po vyschnuti obnovené zakladni
vrstvy se obnovi vrstva koneéné povrchové Upravy. Tato oprava vyzaduje zkuSeného odbornika,
problematickeé je psedevsim sjednoceni vzhledu puvodni a opravené fasadni plochy.

Pro snizeni rizika mechanického poskozeni zateplené fasady pgedevsim v psizemni soklové zoni
se doporueuje peijmout vhodné preventivni provozni opateeni (zabradli, omezeni pojezdu vozidel
v blizkosti objektu apod.).

5. Technicky a obchodni servis

Technicky servis je zajisfovan vyrobcem systému, prostsednictvim
povigenych zastupcu vyrobce (autorizovand prodejni mista) nebo
oblastnich technickych poradct vyrobce, tj. firmou:

Luéebni zavody a.s. Kolin, Prazska 54, 280 24 Kolin, Eeska republika.
|E: 46357360

tel.: + 420 321 741 352 , + 420 602 734 627

www.lukotherm.cz

Odborné Skoleni realizaénich kapacit je zajisfovano ve spolupraci s:
EXCEL MIX CZ, s. 1. 0.

Palackého 100, 281 01 Velim

|E: 27607020

tel.: +420 777 993 909

www.excelmix.cz

Vydala firma: Lueebni zavody a.s. Kolin, Prazsk& 54, 280 24 Kolin
Dne: 1.3.2007
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