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LUKOPREN N 8100 - dvouslo�kový silikonový kauèuk

Charakteristika
Lukopren N 8100
Lukopren Katalyzátorem 8A

Vlastnosti vulkanizátu
Lukopren N 8100

Pou�ití
Lukopren N 8100 Lukopren Katalyzátorem 8A

Lukopren N 8100

Mísení Lukoprenu N 8100 s Lukopren Katalyzátorem 8A
Lukopren N 8100

Základní parametry

Vlastnosti kauèukové pasty Lukopren N 8100 a Lukopren Katalyzátoru 8A

Lukopren Katalyzátor 8A

Dávkování katalyzátoru

Lukopren N 8100:
hmotnostnì: Lukopren N 8100
Lukopren Katalyzátoru 8A
objemovì: Lukopren N 8100
Lukopren Katalyzátoru 8A

je dvouslo�kový vysokopevnostní silikonový kauèuk tzv. kondenzaèního typu. Po smíchání pasty
s dochází k vulkanizaci v celé hmotì za vzniku silikonové pry�e.

Ve srovnání s tzv. nízkopevnostními kauèuky vykazuje zejména vyšší

�ivotnost vyrobených forem

je kauèuková pasta o zvýšené viskozitì. Po jejím smísení s
(3 % hmot) vzniká silikonová pry� s vysokou pevností a odolností vùèi natr�ení. je vhodný
k výrobì nároèných forem, kde je vy�adována zvláštì vysoká odolnost vùèi mechanickému a chemickému poškození.
Proto jej lze s výhodou pou�ít napø. pøi výrobì odlitkù ze sádry a betonu, ale i pøi odlévání epoxidových,
polyuretanových a polyesterových pryskyøic, kde klasické nízkopevnostní dvouslo�kové silikonové kauèuky
nevyhovují nebo vykazují krátkou �ivotnost. Mo�nost pøípravy svlékacích forem a výroby vysoce odolných
kauèukových dílcù.

je tøeba nejdøíve homogenizovat rozmícháním v obalu. Zamíchání katalyzátoru (3 % na
hmotnost pasty, 3,5 % na objem pasty) je nutné vìnovat zvýšenou pozornost vzhledem ke znaèné rozdílnosti viskozit
obou slo�ek. Pro mísení pasty a katalyzátoru je vhodné pou�ít širší nádobku a bránit vmíchání vzduchu do hmoty.
Poté se hmota nechá nìkolik minut odvzdušnit. Lepších výsledkù lze dosáhnout její evakuací pomocí vývìvy. Pøi
nanášení kauèuku ve více vrstvièkách není tøeba zpevòovat hmotu tkaninou.

Barva zelená
Viskozita 50.000 mPa.s
Hustota 1115 kg/m

Barva èirá a� slabì na�loutlá
Hustota 958 kg/m
Viskozita 6,51 mPa.s

3,0 % hmot (3,5 % obj)

Pøíklad dávkování katalyzátoru do kauèukové pasty
odvá�íme 100 g pasty a navá�íme nebo pipetou nabereme 3,0 g (= 3,1 ml)

odmìøíme 100 ml kauèukové pasty a pipetou nabereme 3,5 ml (= 3,3 g)
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pevnost v tahu
ta�nost
odolnost vùèi natr�ení
odolnost pøi odlévání organických pryskyøic
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Doba zpracovatelnosti
Doba odformování

60 min
24 hod

Pøi nízké relativní vlhkosti vzduchu (pod 30 %) se vulkanizace kauèuku výraznì prodlu�uje. Forma zùstává relativnì
dlouho lepivá, proto je vhodné vlhkost vzduchu zvýšit napø. vodní parou nebo pøilo�ením mokré textilie na formu.

Fyzikálnì-mechanické vlastnosti vulkanizátu

Lukopren Katalyzátor 8A Lukopren N 8100 N 8200
Lukopren N Lukopren Katalyzátor

Pou�ití pomocných pøípravkù
Lukoprenu N 8100 Lukopren Separátor Lukopren

Parafinový Separátor Lukopren Primer A, Lukopren Primer N Lukopren Odmaš�ovaè

Ochrana zdraví
Lukopren Katalyzátor 8A

Balení
Lukoprenu Katalyzátoru 8A

Lukopren Katalyzátor 8A

Skladovatelnost

Pøed upotøebením øádnì promíchat!

Likvidace obalù a nespotøebovaných zbytkù
Lukopren N 8100

Lukopren Katalyzátor 8A

Lukopren N
www.lucebni.cz/

Tvrdost (ÈSN EN ISO 868) 23° ShA
Pevnost (ÈSN ISO 37) 2,25 MPa
Ta�nost (ÈSN ISO 37) 450 %
Lineární smrštìní max. 0,5 %
Tepelná odolnost max. 180°C

Kauèuková pasta není urèena k dalšímu probarvování ani k mísení s jinými pøísadami napø. k získání ni�ší viskozity
apod.

je urèen pouze pro vysokopevnostní kauèuky a . U ostat-
ních tzv. nízkopevnostních kauèukù øady (1522, 5221, Super atd.) se pou�ívá .

Pøi aplikaci lze pou�ít všech pomocných pøípravkù jako ,
, a .

je dle platných pøedpisù klasifikován jako nebezpeèný chemický pøípravek. Pøed
pou�itím si dùkladnì pøeètìte etiketu a bezpeènostní list a øiïte se tam uvedenými pokyny.

Kartonek (pasta + 40 g + pipeta) 900 g
Kbelík 5 kg
Lahvièka (pro kbelík 5 kg) 200 g

12 mìsícù od data výroby v pùvodních obalech. Výrobek v plastových obalech skladovat max. ve 2 vrstvách.

Vyprázdnìný obal lze likvidovat spoleènì s komunálním odpadem pøíp. recyklovat jako druhotnou surovinu.
Nespotøebované zbytky výrobku lze po provedené vulkanizaci (pøidáním katalyzátoru) likvidovat spoleènì
s komunálním odpadem. V pùvodním pastovitém stavu je mo�ná pouze likvidace ve spalovnì nebezpeèných odpadù.

Zbytky spálit ve spalovnách nebezpeèného odpadu, vypláchnuté obaly je mo�né recyklovat nebo likvidovat jako
komunální odpad. Pøípravek nesmí vniknout do zdrojù podzemních vod a recipientù povrchových vod.

K ostatním typùm kauèukù je vydán samostatný prospekt, který je k dispozici u výrobce nebo na
.

Tento prospekt obsahuje nezávazné údaje, které jsou pro zákazníka informativní. Uvedené typy aplikací nejsou zcela
vyèerpávající. V pøípadì pochybností nebo nejasností se obra�te na Oddìlení obchodnì technických slu�eb Luèebních
závodù a.s. Kolín, tel.: 321 741 350-2, e-mail: ots@lucebni.cz. duben 2012


