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Lepidlo na drevo D3

Jednoslozkové, rychle zasychajici disperzni lepidlo

Charakteristika:

Lepidlo na difevo D3 je jednoslozkové lepidlo, vyrobené na zakladé specidlni polyvinylacetatové
disperze a prisad, kter¢é mu dodédvaji mimotadné lepici vlastnosti. Spoj slepeny timto lepidlem
vyhovuje pozadavkim normy CSN EN 204-D3. Lepidlo je vhodné k vyrobé lepenych predméti,
pouzivanych v prostorach svysokou relativni vlhkosti vzduchu a lepenych pfedmétd, cEasto
vystavenych pasobeni kondenzat nebo kratkodobym vylitim vody.

Lepidlo na dfevo D3 je ureno pro lepené spoje, u kterych se ocekava odolnost proti vlhkému
ovzdusi: dvetfe, okna, nadbytek pro vlhké prostory, kuchynské pracovni plochy, k podkladani
parketového laminatu (pero-drazka), plovoucich podlah apod. Spoj se vyznacuje vysokou pevnosti,
kratkou dobou stlaceni, zvySenou odolnosti proti teploté nebo organickym rozpoustédlim.

Vhodné zpiisoby lepeni:
¢ lepeni na neohfivanych, ohfivanych a vysokofrekvencnich lisech
e lepeni po Sifce a tloust’ce vSech druhii dieva
e montaznimu lepeni napft. plovoucich podlah
e povrchovému lepeni (dyhy, laminati)

Technické udaje:

Chemicky zaklad vodni disperze polyvinylacetatového polymeru

Rychlost vazani vysoka, rychlé lepidlo

Viskozita pti 20 °C 8.000-18.000 MPa.s (Blockfield RVT, 6,50 otacek/min.)
Susina (ISO 1625) cca 50%

pH (ISO 1148) cca 3,0

Kiidovy bod cca4 °C

Oteviena doba cca 2 min. pfi nanosu lepidla 100 g/m?

cca 7 min. pfi nanosu lepidla 200 g/m?
(pfi 20 °C 65 % relativni vlhkosti vzduchu, na bukovém
dievé s 10 % vlhkosti)

Barva bil4, suchy film je prithledny

Navod Kk pouziti:

Po delsi dobé skladovani doporucujeme lepidlo pied pouzitim promichat. Lepené povrchy musi byt
dobfe ptipraveny — rovné, hladké, suché, zbavené prachu, mastnot nebo ostatnich necistot. Lepidlo
nanasime ruc¢né nebo strojné, obvyklymi nandsecimi piistroji a aplikatory (Stétec, plastovy hieben,
plastové nadobi s nastavcem, nanasSeci valecky, valeckové stroje, trysky, aplikatory...). Nanos ma byt
jednostranny, nanesen v tenké vrstveé, stejnomérny po celém povrchu. U ¢epovych konstrukei a spojd,
kde se pozaduje vysoka pevnost spoju, doporucujeme oboustranny nanos lepidla.

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem nasich zkousek a zkuSenosti. Protoze rtiznorodost materialti a podkladi a pocet jejich moznych
kombinaci a zptisobi aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich tplny popis. Prospekt miize jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je
viak nutno pfizpusobit konkrétnim podminkam. Vyrobce neni odpovédny za $kody zpisobené nedodrzenim instrukci nebo pouzitim produktu k nevhodnému ucelu.
Ujistéte se, ze postupujete podle nejnovejsiho vydani technického listu vyrobku. Ty jsou k dispozici na nasi webové strance.
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Nejvhodnéjsi pracovni podminky:

teplota lepidla, lepenych predméth a prostoru 18-20 °C

o relativni vlhkost vzduchu 60-70%

o vlhkost difeva 8-12%

e mnoZstvi naneseného lepidla: 120-180 g/m? pii $itkovém a montaznim lepeni
100-150 g/m? pii dyhovéni

tlak pfi stlaceni:
u spojii a povrchového lepeni laminatu min. 0,5 N/mm?
pii dyhovani min. 0,2 N/mm?

Doba stlaceni:

Zavisi na teploté prostoru, lepidlo a lepenych piedmét, vlhkosti a druhu dieva, tlaku pii stlaceni a
mnozstvi nanesené¢ho lepidla. Pfi respektovani uvedenych nejvhodnéjsich pracovnich podminek se
doporucuje nize uvedené doba stlaceni minimalng:

Sitkova lepeni pti 20 °C 15-30 min.
(mekké/tvrdé dievo) pii 50 °C 3-5 min.
dyhovani pii 20 °C 10-15 min.
(tloustka 0,6 — 0,8 mm) pii 50 °C 6-8 min.
pti 70 °C 4-6 min.
povrchové lepeni pii 20 °C 15-20 min.
(laminat) pii 50 °C 6-8 min.

pti 70 °C 4-6 min.
Pii lepeni dieva s vyssi obsahem vlhkosti, u vétsiho mnoZzstvi naneseného lepidla nebo pfi niz§ich
teplotach lepeni, nez jsou doporucené, je potieba dobu stladeni patfiéné prodlouzit. Prodlouzeni doby
stla¢eni doporucujeme také u velmi zatizenych spoji. Minimalni filmotvorna teplota pii zpracovani je
+3°C. Lep Lepené predméty miizeme opracovavat po 12 hodinach, spotiebujte do data na obalu.

Cisténi:
Stroje a natadi oplachneme teplou vodou diive, nez lepidlo zaschne.
Baleni:

e Plastové nadobky s aplikatorem 0,25 kg, 0,5 kg, 1 kg
e Plastové soudky 5 kg, 30 kg (se spodni vypusti)
e 200 kg sud
Skladovini:
e Lepidlo skladujte v uzavienych obalech pfi teploté 5 °C az 25 °C

e Zarucni doba 24 mésica

Ochrana a bezpecénost pri praci:

e Pied pouzitim se seznamte s informacemi na obalu vyrobku nebo v bezpecnostnim listu.
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