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SPRAY

NOVOL polyesterovy stfikaci tmel SPRAY

VLASTNOSTI

NOVOL polyesterovy stfikaci tmel SPRAY— dokoncovaci polyesterovy stfikaci tmel, ktery je nanaSen pneumatickym
sprejovanim. Vytvari vybornou, hladkou vrstvu i v pfipadé nanaseni na velké plochy. Minimalni doba zasychani jsou cca 2 hod
pfi 20°C (tento €as Ize zkratit tepelnym zahfanim na max. teplotu 60°C). Je vhodny jak pro rucni tak pro automatické brouseni
jemnym brusnym papirem.

SOUVISEJiCi PRODUKTY

NOVOL tuzidlo CETOX-20-OE (stfikaci tmel) tuzidlo

NOVOL fedidlo THIN 880 (stfikaci tmel) fedidlo

POUZITELNOST NA POVRCHY

Staré natéry Odmastit, brousit P220 — P280, znovu odmastit
Polyesterové tmely Brousit P240, odmastit

Zmatovat a odmastit. Pokud byl pouzit NOVOL epoxidovy

Epoxidové zaklady zaklad, aplikujte tmel nejdfive po 4 hodinach

Ocel Odmastit, brousit P80 - 120, znovu odmastit

Odmastit odmastovacem PLUS 780, zmatovat abrazivni

Hiinik tkaninou, znovu odmastit

Odmastit odmastovacéem PLUS 780, zmatovat abrazivni

Plasty (kromé PE, PP a PTFE) tkaninou, znovu odmastit.

Dvou-komponentni akrylové plnic¢e Odmastit, brousit P220 - 280, znovu odmastit

Poznamka: Neaplikujte stfikaci tmel pfimo na wash primery nebo jednoslozkové akrylové a nitrocelul6zové produkty.

POMER MiCHANI

Objem

H:D:D Y o
6—7ml 35-45¢g

THIN 880 max. 10% max. 10%

Pridejte Fedidlo v poméru kalkulovaném na mnozstvi stfikaciho tmelu a Cetoxu 200E.

OBSAH ORGANICKYCH TEKAVYCH LATEK

VOC II/B/c limit* 540 g/l

Aktualni obsah VOC 300g/I

*Plati u smési pfipravené k pouziti.

PODMINKY POUZITi

Tmel by mél byt pouzit pfi teploté nad 10 °C a vlhkosti ne vy$$i nez 80 %.
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APLIKACE
Optimalizace pro konvenéni Trysky Tlak Vzdalenost
stfikaci pistoli
UPOZORNENI: 2,2-3,0mm 3 —4bar 15-20cm
Aplikaci provadéjte v souladu s
navodem na pouziti Vasi strikaci
pistole.
Pocet vrstev 1-3
Sila vrstvy po vysuseni
cca 100 ym
Vydatnost vrstvy po vysugeni u 6,0 m7/l
1 litru vyrobku pfi 100 um
Maximalni sila vSech vrstec Cca 300 ym
@ Zivotnost pfi 20° 20 — 30 min
Doba odvétrani mezi vrstvami 2-5min

DOBA SCHNUTI

20°C 60°C
90 — 120 min 30 min

Doba schnuti zavisi na teploté jednotlivych dilG.

BROUSENI

Hrubé Konec¢né

P180 — P240 P240 — P320

BARVA

Seda

PRELAKOVATELNOST

Vétsina komerénich akrylovych zakladl, epoxidovych zakladu, barev a lakd.

CISTiCi PROSTREDKY

NOVOL fedidlo THIN 880 nebo NC solvent.

SKLADOVANi

Skladujte na suchém a chladném misté, vyvarujte se kontaktu s ohném a teplem.

Nevystavujte na pfimé slunce.
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ZACHOVANI JAKOSTI A UZITNYCH VLASTNOSTI
NOVOL polyesterovy stfikaci tmel SPRAY 12 mésicu od data vyroby uvedeném na obalu (pfi 20 °C)
NOVOL tuzidlo CETOX-20-OE (stfikaci tmel) 18 mésicu od data vyroby uvedeném na obalu (pfi 20 °C)
NOVOL fedidlo THIN 880 (stfikaci tmel) 24 mésicl od data vyroby uvedeném na obalu (pfi 20 °C)

BEZPECNOST

Viz. Bezpec€nostni list

POZNAMKA

Uréeno pouze pro profesionalni pouziti. NOVOL polyesterovy stfikaci tmel SPRAY musi byt pouzit pouze spolu s NOVOL
tuzidlem CETOX-20-OE (stfikaci tmel) a fedidlem THIN 880.

Pouziti jiného systému (tuzidlo, Fedidlo) mGze mit za nasledek nedostateéné vytvrzeni tmelu a vady v natéru.

OSTATNI INFORMACE

Uginnost nasich systému vyplyva z laboratorniho vyzkumu a dlouholetych zkugenosti. Udaje obsaZené v tomto dokumentu
spliuji souasné znalosti o nasich produktech a jejich aplikacniho potencialu. Zaru€ujeme vysokou kvalitu za pfedpokladu, ze
se uzivatel Fidi pokyny, a prace je v souladu s kvalitnim dilenskym zpracovanim. Je nutné provést zkuSebni aplikaci vyrobku
vzhledem k jeho potencialné jiné reakci s riznymi materialy. Neneseme odpovédnost za vady v pfipadé, Zze konecny vysledek
byl ovlivnén faktory mimo nasi kontrolu.




